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PREUKAZOVANIE ZHODY
Attestation of conformity

Toto je elektronicka verzia sthrnngl dokumentécie preukazovania zhody, ktora bola
| vytvorena ako kopia suhrnng dokumentacie oficidlne vydanej v papierovel forme.
Elektronickl verziu tejto sihrnnej dokumentécie mozno pouzs vyhradne pre informativne
Ucely. VSetky informacie, ktoré st uvedené vteto suhrnng dokumentacii, su majetkom

objednavate/a a nesmu byr’ bez jeho pisomného sthlasu vyuZivané ani Ziadnym sposobom
publikované. Obsah tohto siboru mdze zmenit iba vydavatel, teda FIRES s.r.o0. Batizovce.
Objednavatel’ mdze publikovar’ tuto sthrnni dokumentaciu po castiach iba s pisomnym
suhlasom vydavate/a.
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SPRAVA O CERTIFIKACII ZHODY

STAVEBNEHO VYROBKU
¢. C01/10/0013/4201/CC

v zmysle ustanoveni § 7 ods. 1, pism. a) z&kona ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich
predpisov
Vyrobok: ProtipoZiarna napetiovacia vodou rieditel’'na ndterova latka
Plamostop P9 (AITHON A 90)

Vyrobca: AITHON RICERCHE INTERNATIONAL SRL,
ViaMazzini 68, 21020 TERNATE (Varese), Taliansko

Miesto vyroby: CO. SMAL.VER sr.l., Viae Sicilia, 114, 1-20052 Monza, Taliansko

Touto spravou o certifikacii zhody sa potvrdzuje

ZHODA VLASTNOSTI STAVEBNEHO VYROBKU :

poZiar na odolnost’

Podra klasifika¢nych tabuliek v prilohe 3 Protokolu o pociatoénej skiske typu €.
C01/10/0013/4201/SC, vydaného FIRES, s.r.o. Batizovce AO MVRR SR reg. ¢. SK01, dia 18. 06.
2010, vyhodnotena podl'a CSN EN 13501-2: 2008 a STN EN 13501-2:2008 + A1: 2010;

priPnavost k podkladu
Minimalne 0,2 MPa, vyhodnotené podl'a STN 73 2577,

uvoliovanie Skodlivych latok do prostredia

Z hradiska ochrany Zivota a zdravia 'udi a Zivotného prostredia sa musia pri uvadzani vyrobkov natrh
dodrZat’ ustanovenia zdkonaNR SR ¢. 163/2001 Z. z. o chemickych latkach a chemickych pripravkoch

v zneni neskorSich predpisov, s ochadom na nadvéazujUce predpisy. Na prislusné komponenty vyrobku sa
musia vyhotovit’ karty bezpe¢nostnych Udajov v zmysle zakona NR SR ¢. 163/2001 Z. z. o chemickych
latkach a chemickych pripravkov v zneni neskorSich predpisov avyhlasky MH SR ¢. 515/2001 Z. z.

o0 podrobnostiach 0 obsahu karty bezpeénostnych Gdajov;

stymito pravnymi predpismi a technickymi Specifikaciami:
Technické osvedéenie TO — 06/0358, TO — 06/0358-21/08, TO — 06/0358-22/10, vydané TSUS OM 04
Bratislava, 17. 06. 2010.

Uplatiiovany systém vnutropodnikovej kontroly vyhovuje poZiadavkam nariadenie vyroby podla
technickych Specifikacii.
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Udaje o vhodnosti pouZitia vyrobku v stavbe:

ProtipozZiarna néterova ladtka Plamostop P9 (AITHON A 90) je uréend na zvySenie poziarngj odolnosti
nosnych stavebnych ocelovych kondtrukcii (nosnikov a stipov). Je uréend do beZného interiérového
prostredia srelativnou vihkost'ou do 80 %. Néter sa kvdli zachovaniu svojeg funkcie nesmie po naneseni
poskodit’.

Z&ladny néter (typ avyrobca je uvedeny niZsie) sa nanadav stanovengj hrdbke v jedng vrstve naodistené a
pieskované ocel'ové konstrukcie. Je mozné pouzit’ g iné zakladné natery alebo zakladné natery od inych
vyrobcov pokial’ sa dodrZi predpisana hribka ainy néter patri do tgj istg vyrobkove skupiny zakladnych
naterov. Po vyschnuti zakladného néteru sa nanaSa prislusna hribka protipoZiarneho néteru, této hribka sa
nanasa po vrstvéch s hribkou 0,3 aZz 0,4 mm. Hrubka posledngj vrstvy sa prispdsobi poZadovanej celkove
hrabke. Spdsob aplikécie zakladného a protipoziarneho néteru nie je obmedzeny. Na povrch protipoZiarneho
nateru sa mbéze nandSat’ vrchny nater, ktory slUZi ako farebné rieSenie interiéru. Maximana hrdbka
vrchného néteru je 0,07 mm, typ vrchného nateru ani vyrobca nie je obmedzeny, vhodnost' pouZitia
vrchného néteru vo vagse) hrdbke musi byt’ preukézana skuskou.

Variant 1: epoxidovy zékladny nater JAFEP red, PRODUCTOS JAFEP, S.L., Spanielsko, protipoZiarny
néater Plamostop P9 (AITHON A 90) vyrobca AITHON RICERCHE INTERNATIONAL SRL. PouZitie pre
ochranu ocel’'ovych profilov typu | aH.

Variant 2. akydovy zé&kladny néer PRIMER AITHON FE2554, vyrobca: AITHON RICERCHE
INTERNATIONAL SRL, Taliansko, protipozZiarny nater Plamostop P9 (AITHON A 90) vyrobca AITHON
RICERCHE INTERNATIONAL SRL. PouZitie pre ochranu ocel'ovych profilov typu | aH apravouhlych
uzavretych profilov.

Vyrobok sa pouZiva za podmienok:

- hrdbka protipoZiarneho néteru pre poZadovanu poZiarnu odolnost’ samusi stanovit’ podlraklasifikaéne)
taburky (priloha¢. 3 protokolu o pociatoéng) skiske typu ¢. C01/10/0013/4201/SC, vydaného FIRES
s.r.0. Batizovce, dita 18. 06. 2010) v zavislosti od zat'aZenia chranengj ocel'ove] konstrukcie a
prierezovych parametrov konstrukcie;

- hrdbka protipoziarneho néteru stanovena podra klasifika¢ngj tabulky (priloha ¢. 3 protokolu
0 pociatoéng skuske typu ¢. C01/10/0013/4201/SC, vydaného FIRES s.r.0. Batizovce, diia 18. 06. 2010)
predstavuje minimanu hrdbku, ktorou sa musi konstrukcia chranit;

- v pripade, Ze klasifikacnataburka (priloha ¢. 3 protokolu o pociatoénegj skiske typu ¢.
C01/10/0013/4201/SC, vydaného FIRES s.r.0. Batizovce, diia 18. 06. 2010) neobsahuje poZadovanu
hodnotu, pouZije sa najbliZzsia hodnota na strane bezpec¢nosti (vacsia hribka nateru), interpol acia medzi
uvedenymi hodnotami sa nedovorl'uje.

v

Tao sprava je vypracovana na zéklade pisomng spravy o vysedku pociatoéng inSpekcie ¢.
C01/10/0013/4201/1C zo dna 18. 06. 2010 aprotokolu o pociatoéng skuske typu stavebného vyrobku ¢.
C01/10/0013/4201/SC zo dia 18. 06. 2010 vydané FIRES s.r.0. Batizovce AO MVRR SR reg. ¢. SKO01,
ktoré sl jej neoddelitel’nou st¢ast’ou.

Déatum vypracovania: 18. 06. 2010

Reprodukovanie alebo pouzitie spravy o certifikécii zhody na Gcely publikacie akéhokol'vek druhu, inzercie
aebo pod. je mozné iba v celosti, inak na zaklade predchadzajlceho pisomného stihlasu vykonavatela.
Kazdy list origindlnych vytlackov tejto spravy je oznateny vodoznakom autorizovanej osoby. Této sprava
nie je schvaenie vyrobku certifikacnym, alebo akreditatnym organom.

Téato sprava obsahuje celkom 3 strany.
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Vypracoval: & F".X’{\ =3 Ing. Miroslava GaSperova

Zodpovedny zamestnanec: . . < Ing. Mé&ria Gasperova

Rozdelovnik:

Vytlacok ¢.1- FIRES, s.r. 0. Batizovce, AO MVRR SR reg. ¢. SK01, Akreditovany certifikacny organ na
vyrobky, Osloboditelov 282, 059 35 Batizovce, Slovenskarepublika
Vytlatok ¢.2 - Ing. Jozef Hruban - IZOSTAV, Navysluni 2, 789 01 Zabieh, Cesk& Republika

C. zékazky:  PR-10-0319
C.wytlagku: 2
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E SNAS AUTORIZOVANA OSOBA SKO01
Osloboditel'ov 282, 059 35 Batizovce, Slovakia FIRI : S
tel. —421527752298  fax. +421 527881412 http:// www.fires.sk

The Experts on Fire Safety

Reg. No. 041/1 - 014

InSpekeny orgéan akreditovany
Sovenskou narodnou akreditachou duzbou

SPRAVA
0 pociatoéng inSpekcii
v zmysle ustanoveni zakona ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
v zneni neskor Sich predpisov

¢: C01/10/0013/4201/IC

VYROBOK: ProtipoZiarna napenovacia vodou rieditel’na naterova latka
Plamostop P9 (AITHON A 90)

VYROBCA: AITHON RICERCHE INTERNATIONAL SRL,
ViaMazzini 68, 21020 TERNATE (Varese), Taliansko

MIESTO VYROBY: CO. SMAL.VER sr.l., Viae Sicilia, 114, 1-20052 Monza, Taiansko

Uplatiiovanie systému vnutr opodnikovej kontroly: Zavedeny systém vnutropodnikovej kontroly a kontroly vyroby
jev stlade s ustanoveniami 8 8azékona¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorSich predpisov a
technickymi Specifikéciami.

Zdbévodnenie:

Vyrobca mé pisomne upraveny vzt'ah voci vyrobnému miestu, ktorym je iny pravny subjekt. Prdvomoci povinnosti

a zodpovednosti vyrobcu a vyrobného miesta st definované a vymedzené.

Vyrobné miesto je drZitefom certifikdtu systému kvality ¢islo 1600 podra UNI EN 1SO 9001:2008, vydany
Certiquality Milano, Taliansko, prvykrat 17.07.1998. Vyrobca predioZil nové vydanie certifikétu, tykajlceho sa
vyrobného miesta, zo diia 11. 12. 2009 splatnost'ou do 10. 12. 2012. Vo vyrobnom mieste je zavedeny systém
vnitropodnikove kontroly aje uplatiiovany.

Nasledujdca in§pekcia naplanovana najin 2011.
Zaroveii sa kontatuje zhoda vlastnosti:

poZiar na odolnost’

Podraklasifika¢nych tabuliek (pozri prilohu 3 Protokolu o pociatocnej skiske typu ¢. C01/10/0013/4201,
vydaného AO MVRR SRreg. ¢. SKO1 FIRES, s.r.0. Batizovce diia 18. 06. 2010), vyhodnotena podl'a
CSN EN 13501-2:2008 a STN EN 13501-2:2008 + A1:2010;

prirnavost’ k podkladu
Minimane 0,2 MPa, vyhodnotené podl'a STN 73 2577,

uvoPriovanie Skodlivych latok do prostredia

Z hradiska ochrany zivota a zdravia 'udi a Zivotného prostredia sa musia pri uvadzani vyrobkov natrh dodrzat’
ustanovenia zakona NR SR ¢. 163/2001 Z. z. o chemickych latkach a chemickych pripravkoch v zneni neskorsich
predpisov, s ohladom na nadvazujlce predpisy. Na prislusné komponenty vyrobku sa musia vyhotovit’ karty
bezpe¢nostnych Udajov v zmysle z&kona NR SR ¢. 163/2001 Z. z. o chemickych latkach a chemickych
pripravkov v zneni neskorsich predpisov avyhlasky MH SR ¢. 515/2001 Z. z. o podrobnostiach o obsahu karty
bezpe¢nostnych Udajov;

podr'a Protokolu o pociatoénej skuske typu stavebného vyrobku ¢: C01/10/0013/4201/SC, vydaného AO MVRR SR
reg. ¢. SKO1 FIRES, s.r.o0. Batizovce, dia 18. 06. 2010, stymito pravnymi predpismi a technickymi
Fpecifikaciami: Technické osvedsenie TO —06/0358, TO — 06/0358-21/08, TO — 06/0358-22/10, vydané
TSUS OM 04 Bratislava, 17. 06. 2010.
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Kon&tatuje sa nezhoda vlastnosti: nebola, stymito pravnymi predpismi atechnickymi Specifikaciami: -

Datum vypracovania: 18. 06. 2010

Vypracoval: Ing. Samuel Skokan ?tmmé
c.:- Os
inSpektor _k i

o
Zéstupca opravnengj autorizovanej osoby: "?ﬂf/ He q.;}%{"\
Ing. Méria Gagperova 771315

veducainpekéného organu

Pocet strén spravy: 2 (vratane priloh) Pocet priloh / strdn: 0/0
Pocet vytlackov: 2 Vytlagok ¢.: 2

Rozdel'ovnik vytlackov:
vytlagok ¢. 1

FIRES, s. r. 0. Batizovce, AO MVRR SR reg. ¢. SK01, Akreditovany inSpekeny organ
Osloboditel'ov 282, 059 35 BATIZOVCE
vytlagok ¢. 2: .

Ing. Jozef Hruban - 1ZOSTAV, Navysluni 2, 789 01 Zabieh, Ceska Republika

Kazdy list origindlnych vytlackov tejto spravy je oznadeny vodoznakom autorizovanej osoby. Reprodukovanie alebo pouZztie

spravy o inpekcii na Ucely publikacie akéhokolvek druhu, inzercie alebo pod. je moiné iba v celosti, inak na zéklade
predchédzajiceho pisomného sthlasu autorizovane) osoby

FIRES 040/1-18/02/2008-S

SPRAVA O POCIATOCNEJ INSPEKCII &.: C01/10/0013/4201/IC
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EISNAS AUTORIZOVANA OSOBA SK01
- Osloboditel’ov 282, 059 35 Batizovce, Slovensko

Reg. No. 041/P-007 . .
tel. 421527752298 fax. —421 52 7881412 http:i/ www.fires.sk

Certifikacny organ na vyrobky akreditovany The Experts on Firc Safcty
Sovenskou nérodnou akreditacnou sluzbou

PROTOKOL O POCIATOCNEJ SKUSKE TYPU STAVEBNEHO VYROBKU

v zmysle ustanoveni § 7 ods. 1, pism. a) dalej 89 z&kona ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
v zneni neskorSich predpisov

¢.: C01/10/0013/4201/SC

Vyrobok: ProtipoZiarna napenovacia vodou rieditel'na naterova | atka
Plamostop P9 (AITHON A 90)

Skdsany vyrobok: ProtipoZiarna napenovacia vodou rieditel'nd naterové | atka
Plamostop P9 (AITHON A 90)

Vyrobca: AITHON RICERCHE INTERNATIONAL SRL,
ViaMazzini 68, 21020 TERNATE (Varese), Taliansko

Miesto vyroby: CO. SMAL.VER sr.l., Vide Sicilia, 114, 1-20052 Monza, Taliansko

Pociatocnou skiiskou typu stavebného vyrobku Sa potvr dzuj e zhoda vlastnosti:

poZiar na odolnost’
Podra klasifikagnych tabuliek (pozri prilohu 3), vyhodnotena podl'a CSN EN 13501-2:2008
aSTN EN 13501-2:2008 + A1: 2010;

prirnavost’ k podkladu
Minimdlne 0,2 M Pa, vyhodnotené podl'a STN 73 2577;

uvoPiovanie Skodlivych latok do prostredia
Z hradiska ochrany Zivota a zdravia I'udi a Zivotného prostredia sa musia pri uvadzani vyrobkov natrh dodrZat’
ustanovenia zdkonaNR SR ¢. 163/2001 Z. z. o chemickych latkach a chemickych pripravkoch v zneni neskorsich
predpisov, s ohladom na nadvazujlce predpisy. Na prislusné komponenty vyrobku sa musia vyhotovit’ karty
bezpe¢nostnych Gdajov v zmysle zdkonaNR SR ¢. 163/2001 Z. z. o chemickych latkach a chemickych pripravkov
v zneni neskorSich predpisov avyhlasky MH SR ¢. 515/2001 Z. z. o podrobnostiach o obsahu karty bezpeénostnych
udajov;

stymito pravnymi predpismi a technickymi Specifikaciami:

Technické osvedéenie TO — 06/0358, TO — 06/0358-21/08, TO — 06/0358-22/10, vydané TSUS OM 04 Bratislava,

17. 06. 2010.
Nepotvrdzuje sa zhoda vlastnosti: Ziadne, s tymito prévnymi predpismi atechnickymi Specifikaciami: (-).

FIRES 019/C-16/03/2009-S PROTOKOL O POCIATOCNEJ SKUSKE TYPU STAVEBNEHO VYROBKU ¢.: C01/10/0013/4201/SC
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(1.) VSeobecné udaje
1. Pocet vzoriek: podl'a protokolov (priloha 2)

2. Spbsob odobratia vzoriek: vzorky dodané vyrobcom
3. Miesto odobratia vzoriek: vzorky dodané vyrobcom
4. D&tum/datumy odobratia: podl'a protokolov (priloha 2)

5. Popis vyrobku:

ProtipoZiarna ndterova l&tka Plamostop P9 (AITHON A 90) je vodou rieditel'nd napenovacia ndterova latka. Balenieje
priamo pripravené na pouZzitie. V pripade potreby sariedi pridanim vody, maximéane 5 %. Je bielg farby. Obsah sudiny je
69 % + 2 %, hustotaje 1 340 g/l £ 40 g/l.

6. PouZzitie vyrobku:

Plamostop P9 (AITHON A 90) je vodou rieditel'n& reagujica naterova latka uréena na zvySenie poZiarng odolnosti
nosnych stavebnych ocel'ovych kondtrukcii (nosnikov a stipov). Je uréena do bezného interiérového prostredia s relativnou
vihkost'ou do 80 %. Néter sakvdli zachovaniu svoje funkcie nesmie po naneseni poskodit'.

Z&kladny néter (typ avyrobca je uvedeny nizsie) sananadav stanoveng hrabke v jednej vrstve na ocistené a pieskované
ocel'ové kondtrukcie. Je mozné pouZzit’ & iné zékladné nétery alebo z&kladné nétery od inych vyrobcov pokial’ sa dodrZi
predpisana hribkaainy néter patri do tej istej vyrobkovej skupiny zakladnych néterov. Po vyschnuti zakladného nateru sa
nana3a prislusna hribka protipoZiarneho néteru, této hriibka sa nanada po vrstvéach s hrabkou 0,3 az 0,4 mm. Hrubka
posledng) vrstvy sa prispdsobi poZadovanej celkovej hribke. Spbsob aplikacie z&kladného a protipoZiarneho nateru nieje
obmedzeny. Na povrch protipoZiarneho nateru sa mbze nandSat’ vrchny nater, ktory slUZi ako farebné rieSenie interiéru.
Maximalna hribka vrchného néteru je 0,07 mm, typ vrchného nateru ani vyrobca nie je obmedzeny, vhodnost’ pouZitia
vrchného néteru vo vasSe) hrabke musi byt preukézana skiskou.

Variant 1: epoxidovy zakladny néter JAFEP red, PRODUCTOS JAFEP, S.L., Spanielsko, protipoZiarny néter Plamostop
P9 (AITHON A 90) vyrobca AITHON RICERCHE INTERNATIONAL SRL. PouZitie pre ochranu ocel’'ovych profilov
typu | aH.

Variant 2: alkydovy zakladny nater PRIMER AITHON FE2554, vyrobca: AITHON RICERCHE INTERNATIONAL SRL,
Taliansko, protipoZiarny néter Plamostop P9 (AITHON A 90) vyrobca AITHON RICERCHE INTERNATIONAL SRL.
Pouzitie pre ochranu ocel’'ovych profilov typu | aH a pravouhlych uzavretych profilov.

Vyrobok sa pouZziva za podmienok:
hrdbka protipoZiarneho nateru pre poZzadovani poZiarnu odolnost’ sa musi stanovit’ podla klasifikacnej tabur'ky
(priloha ¢. 3) v zavidosti od zat'aZenia chranengj ocel'ovej konstrukcie a prierezovych parametrov konstrukcie;
hrabka protipoziarneho nateru stanovenda podr'a klasifikacngj tabul’ky (priloha ¢. 3) predstavuje minimalnu hrdbku,
ktorou sa musi konstrukcia chrénit’;
v pripade, Ze klasifika¢na tabul’ka (priloha ¢. 3) neobsahuje poZadovant hodnotu, pouZije sa najbliZsia hodnota na
strane bezpec¢nosti (vacSia hrdbka nateru), interpol acia medzi uvedenymi hodnotami sa nedovol'uje.

(2.) Vyhodnotenie skusok vyrobku:

V ramci pociatocnej skusky typu vyrobku sajednotlive skusky na vyrobku vykonali v skisobnych |aboratoriach:
TZUS Praha, s.p. CR, AFITI, Spanielsko.
Zoznam pouZzitych podkladov je v prilohe ¢&. 2 tohto dokumentu.

Vysdedky skiSok a posudenie vlastnosti vyrobku sii uvedené v zaverednej tabulke.

Taburka: Vysledky a vyhodnotenie jednotlivych skiSok

Vlastnost Pocet Skusobny Spbsob aK:Ie:jer;grr:’e Zistené porovnané Vyhod-
skiSok predpis vyhodnotenia 8 IpISp hodnoty notenie
ur éenie zhody
PoZiarna odolnost’ STNPENV 13381- klasifikécia STN EN 13501-2 priloha¢. 3
1 4 Vyhovuje
STN EN 13501-2
Pri’navost’ STN 73 2577 porovnanie STN 73 2577 0,2 MPa .
Kk podkladu 1 Vyhovuje
FIRES 019/C-16/03/2009-S PROTOKOL O POCIATOCNEJ SKUSKE TYPU STAVEBNEHO VYROBKU ¢.: C01/10/0013/4201/SC
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R Pocet Skasobny Spbsob Ny |ter] um Zistené porovnané Vyhod-
Vlastnost s ; . apredpispre :
skuSok predpis vyhodnotenia - hodnoty notenie
uréenie zhody
Zdravotna vhodnost’
. Zakon NR SRe. " .
- - postdenie 163/2001 7. 7. podrastrany 1 Vyhovuje
Upozornenie:
Tento protokol nie je schvaenim vyrobku certifikaénym, alebo akreditacnym organom.
Vyhotovené dia: 18. 06. 2010, v Batizovciach.
Vypracoval:
|, WRERRT Ny " - iy
_.-t_._,‘ I’.-!';_.-{o ........... g Saneat ¢ 4TI I
& \{ _ o Ing.‘Miroslava Gasperova
2 ;{/ AN\ 2 posudzovate/
" TDLE &
/I Jii 111 5
Oprévneny zamestnanec autorizovanej osoby: =" " o :
gy , s Ing. Méria Gasperova

veduica certifikacného organu na vyrobky

Zoznam priloh:

Priloha¢.1 — Predpisy apodklady, pouzité pri vykonani pociatoéneg skisky typu (1x A4)

Priloha¢.2 —Zoznam citovanych a slvisiacich dokumentov pouZitych pri pociatoénej skiske typu (1x A4)
Priloha¢. 3 — Klasifikatné taburky (15 x A4)

Rozderovnik:

Vytlatok ¢.1-  FIRES, s.r. 0. Batizovce, AO MVRR SR reg. ¢. SK01, Akreditovany certifikacny orgéan na vyrobky,
Osloboditel'ov 282, 059 35 BATIZOVCE

Vytlacok ¢.2-  Ing. Jozef Hruban - 1IZOSTAV, Navysluni 2, 789 01 Zabieh, Ceska Republika
C. zékazky: PR-10-0319
C. vytlagku: 2

Poucenie:

Pociato¢na skiska typu vyrobku plati ak sa dodrzZiava technol égia vyroby, nenastala vymena technol ogického zariadenia alebo nedoslo
k zmene pouzitych surovin apolotovarov. Pri zmene uvedenych podmienok treba poZiadat’ o vykonanie novej pociatoéng skisky typu
vyrobku.

Pouzitie tohto dokumentu pre Gcely publikacie akéhokol'vek druhu, inzercie apod. je mozné iba v celku, inak so siihlasom
autorizovanej osoby.
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Priloha ¢.1

Predpisy a podklady, pouZzité pri vykonani pocdiatoénej skusky typu vyrobku
Zakon NR SR ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch, v zneni neskorSich predpisov
Zakon NR SR ¢. 163/2001 Z. z. o chemickych latkach a chemickych pripravkoch v zneni neskorsSich predpisov;

Vyhléska Ministerstva vystavby aregionalneho rozvoja SR ¢. 558/2009 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam stavebnych
vyrobkov, ktoré musia byt’ oznacené, systémy preukazovania zhody a podrobnosti o pouzivani znaciek zhody

Vyhlé&ka MH SR ¢. 515/2001 Z. z. o podrobnostiach o obsahu karty bezpeénostnych Gdajov;

STN 73 2577: 1981 Skuska pridrznosti povrchovej Upravy stavebnych konstrukcii k podkladu

STN P ENV 13381-4: 2005
SkSobné metédy na zistovanie zvySenia poZiarnegj odolnosti konstrukénych prvkov.
Cast’ 4 Ochrana aplikovana na ocel'ové prvky (92 0814)

STN EN 13501-2:2008 + A1:2010
Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast’ 2: Klasifikécia vyuZivaj(ica Gidaje zo sk(Sok poZiarnej odolnosti
(okrem ventilagnych zariadeni) (92 0850)
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Priloha ¢.2
Zoznam citovanych a stivisiacich dokumentov pouZzitych
pri pociatoéng skuske typu stavebného vyrobku
Protokol o klasifikaci poZarni odolnosti &. PK2-16-08-004-C-0 podie CSN EN 13501-2: 2008, ¢l. 7.4.6.5 na

systém pro ochranu ocelovych prvki. Vyda PAVUS, a s, Pozéani zkudebna Veseli nad Luznici, CR,
04. 08. 2008

Protokol o zkousce 06-9695, TZUS Praha, s. p., Praha, CR, 08. 11. 2000

Certificate of Quality Management System Reg. No. IT-2357 according to 1SO 9001: 2000 (Certifikat systému
manazmentu kvality). Vydal IQNET/CISQ, Taliansko, 12. 12. 2006

Bezpe¢nostni list. Plamostop P9 - vodou feditelny protipozarni nétér. Ing. Josef Hruban — |zostav, Zabreh, CR,
datum revize: 21. 06. 2005

Technical Report nr 1532T08-11, vydany 29. 01. 2010 AFITI Spanielsko,

Technical Report nr 1532T08-4 SUP.2 English version, Determination of the contributiorl to Fire resistance of
protected structural steel members, UNE-ENV 13381-4: 2005, vydany 29. 01. 2010 AFITI Spanielsko,

[7] Fire resistance test report No. Pr-08-2.037 podl'a ENV 13381-4: 2002, vydal PAVUS, a. s., Pozarni zkuSebna
Veseli nad Luznici, CR, 01. 04. 2008
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Priloha 3

PoZiar na odolnost’ ocel’ovych konstrukcii chranenych protipoZiar nou nater ovou latkou
Plamostop P9 (AITHON A90)

Klasifikaéné tabulky pre profily typu I, H

Obmedzenia aplikovatePnosti:

1. Né&terovy systém variant 2 podla ¢lénku 6 tohto dokumentu;

2. Rozsah hribok poZiarneg) ochrany variant 2 podl'a ¢lanku 6 (stanovend hrabka protipoZiarneho nateru je miniménaa
zahtna g hraubku 0,08 mm zakladnéeho nateru PRIMER AITHON FE2554): 280 pm < d, <2250 um

3. Rozsah prierezovych siinitel'ov ocele 60 m™* <A, /V <430m™

PreAn,/V <60 m™ nieje mozné vypoctovou metddou stanovit’ zodpovedajtice hrabky pre jednotlivé poZiarne odolnosti,
aleinformécie, odvodené od akychkol'vek siginitel'ov prierezov, mézu byt pouZzité pre ocel'oveé prvky s niZ&im stéinitel'om
prierezu.

4. Maximélnandvrhovateplota: 700°C
5. Maximélny ¢as poZiarng odolnosti 120 min.
6. Plati pre vetky triedy ocele uvedené v EN 10025 (oznacenie S okrem S 185)

A/ V —slginitel’ prierezu
d, - hrdbkapoZziarneho ochranného materidlu

TaburkaP.1 - PoZiar na odolnost’ R15

Navrhova teplota ocele [°C]
350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750
A 1 Hrabka poZiarnoochranného materialu potrebné na udr Zanie teploty ocele
m/V [m™] .
pod navr hovou teplotou [um]
60 278 278 278 278 278
80 278 278 278 278 278
100 278 278 278 278 278
120 278 278 278 278 278
140 278 278 278 278 278
160 278 278 278 278 278
180 300 278 278 278 278
200 333 278 278 278 278
220 366 292 278 278 278
240 400 319 278 278 278
260 433 345 278 278 278
280 466 372 297 278 278
300 500 398 318 278 278
320 533 425 339 278 278
340 566 451 360 284 278
360 600 478 381 301 278
380 633 505 403 317 278
400 666 531 424 334 278
420 699 558 445 351 278
430 716 571 456 359 278
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TabuPka P.2 - PozZiar na odolnost’ R20

Navrhova teplota ocele [°C]
350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750
1 Hrubka poziarnoochranného materidlu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m~] .
pod navrhovou teplotou [pm]
60 278 278 278 278 278
80 278 278 278 278 278
100 278 278 278 278 278
120 299 278 278 278 278
140 349 278 278 278 278
160 399 328 278 278 278
180 449 369 304 278 278
200 499 410 338 278 278
220 549 451 372 304 278
240 598 492 406 332 278
260 648 533 439 359 286
280 698 574 473 387 308
300 748 615 507 415 330
320 798 656 541 442 352
340 848 697 574 470 374
360 898 738 608 498 396
380 948 779 642 525 418
400 997 820 676 553 440
420 1047 861 710 581 462
430 1072 882 727 504 473
Tabulka P.3 - Poziarna odolnost’ R30
Navrhova teplota ocele [°C]
350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750
A 1 Hrabka poZiarnoochranného materialu potrebné na udr Zanie teploty ocele
m/V [m™] .
pod navr hovou teplotou [um]
60 278 278 278 278 278
80 350 296 278 278 278
100 438 370 314 278 278
120 525 445 377 320 278
140 613 519 440 373 313
160 700 593 503 427 358
180 788 667 565 480 403
200 875 741 628 533 448
220 963 815 691 587 492
240 1050 889 754 640 537
260 1138 963 817 693 582
280 1225 1037 880 747 627
300 1313 1111 942 800 671
320 1400 1185 1005 853 716
340 1488 1259 1068 907 761
360 1575 1334 1131 960 806
380 1663 1408 1194 1013 850
400 1750 1482 1256 1067 895
420 1838 1556 1319 1120 940
430 1882 1593 1351 1147 962
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TabuPka P.4 - PozZiar na odolnost’ R45

Navrhova teplota ocele [°C]
350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750
1 Hrdbka poziarnoochranného materialu potrebna na udr zanie teploty ocele
Am/V [m~] .
pod navrhovou teplotou [pm]
60 457 395 343 298 278
80 610 526 457 398 340
100 762 658 571 497 425
120 915 789 685 597 510
140 1067 921 800 696 595
160 1220 1052 914 796 679
180 1372 1184 1028 895 764
200 1525 1315 1142 995 849
220 1677 1447 1257 1094 934
240 1830 1578 1371 1194 1019
260 1982 1710 1485 1293 1104
280 2135 1842 1599 1393 1189
300 1973 1714 1492 1274
320 2105 1828 1591 1359
340 2236 1942 1691 1444
360 2056 1790 1529
380 2171 1890 1614
400 1989 1699
420 2089 1784
430 2139 1826
Tabulka P.5 - PoZiarna odolnost’ R60
Navrhova teplota ocele [°C]
350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750
1 Hrdbka poziarnoochranného materialu potr ebna na udr zanie teploty ocele
Am/V [m~] .
pod navrhovou teplotou [pm]
60 676 591 520 454 386
80 902 788 693 606 515
100 1127 986 866 757 644
120 1353 1183 1040 908 773
140 1578 1380 1213 1060 902
160 1804 1577 1386 1211 1030
180 2029 1774 1559 1363 1159
200 1971 1733 1514 1288
220 2168 1906 1665 1417
240 2079 1817 1546
260 2253 1968 1674
280 2119 1803
300 1932
320 2061
340 2190
360
380
400
420
430
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TabuPka P.6 - PozZiar na odolnost’ R90

Navrhova teplota ocele [°C]
350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750

AMN [ Hrubka poziarnoochranného materidlu potrebna na udrZzanie teploty ocele
pod navrhovou teplotou [pm]

60 1178 1041 914 791 670
80 1571 1389 1219 1055 894
100 1963 1736 1524 1319 1117
120 2083 1829 1583 1340
140 2134 1846 1564
160 2110 1787
180 2011
200 2234
220
240
260
280
300
320
340
360
380
400
420
430

TabuPka P.7 - PozZiar na odolnost’ R120

Navrhova teplota ocele [°C]
350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750

AMN [ Hrubka poziarnoochranného materidlu potrebna na udr Zzanie teploty ocele
pod navrhovou teplotou [pm]

60 1747 1538 1337 1151 977
80 2050 1783 1535 1302
100 2229 1919 1628
120 1953
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320

360
380
400
420
430
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Klasifikaéné tabul’ky pre uzatvorené pravouhlé profily

Obmedzenia aplikovatelnosti:

1. Néterovy systém variant 2 podra ¢lanku 6 tohto dokumentu

2. Rozsah hribok poziarnegj ochrany variant 2 podl'a ¢lanku 6 (stanovenda hrdbka protipoziarneho nateru je minimanaa
zahiiia gj hrbku 0,08 mm zakladného néateru PRIMER AITHON FE2554): 300 um < d, < 1500 um

3. Rozsah prierezovych siginitel'ov ocele 60 m* <A,/V <430 m™

Pre An/ V <60 m™ nieje mozné vypo&tovou metddou stanovit’ zodpovedajtice hrabky pre jednotlivé poZiarne odolnosti,
aleinformécie, odvodené od akychkol'vek siginitel'ov prierezov, mbzu byt pouzité pre ocel'ové prvky s nizSim stcinite’om
prierezu.

4, Maximalna navrhovateplota: 700°C

5. Maximény ¢as poziarng) odolnosti 120 min.
6. Plati pre vSetky triedy ocele uvedené v EN 10020 (oznacenie S okrem S 185)

Am/V —siginitel’ prierezu
d, - hrabkapoziarneho ochranného materiau

Tabulka P.8 - PozZiar na odolnost’ R15

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750
B Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] !
pod névrhovou teplotou [um]
60 303 303 303 303 303
80 303 303 303 303 303
100 303 303 303 303 303
120 326 303 303 303 303
140 380 310 303 303 303
160 434 354 303 303 303
180 489 398 326 303 303
200 543 443 362 303 303
220 597 487 398 323 303
240 652 531 434 353 303
260 706 576 470 382 303
280 760 620 507 412 326
300 815 664 543 441 349
320 869 708 579 470 373
340 923 753 615 500 396
360 977 797 651 529 419
380 1032 841 688 559 442
400 1086 885 724 588 466
420 1140 930 760 617 489
430 1167 952 778 632 501
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Tabulka P.9 - PoZiar na odolnost’ R20

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750
B Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] .
pod névrhovou teplotou [um]
60 303 303 303 303 303
80 303 303 303 303 303
100 303 303 303 303 303
120 326 303 303 303 303
140 380 310 303 303 303
160 434 354 303 303 303
180 489 398 326 303 303
200 543 443 362 303 303
220 597 487 398 323 303
240 652 531 434 353 303
260 706 576 470 382 303
280 760 620 507 412 326
300 815 664 543 441 349
320 869 708 579 470 373
340 923 753 615 500 396
360 977 797 651 529 419
380 1032 841 688 559 442
400 1086 885 724 588 466
420 1140 930 760 617 489
430 1167 952 778 632 501
Tabulka P.10 - PoZiar na odolnost’ R30
Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750
B Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] .
pod névrhovou teplotou [um]

60 303 303 303 303 303
80 378 303 303 303 303
100 472 397 335 303 303
120 567 477 402 340 303
140 661 556 469 397 332
160 756 636 536 454 380
180 850 715 603 510 427
200 945 795 671 567 475
220 1039 874 738 624 522
240 1134 954 805 680 569
260 1228 1033 872 737 617
280 1323 1113 939 794 664
300 1417 1192 1006 850 712
320 1272 1073 907 759
340 1351 1140 964 807
360 1431 1207 1021 854
380 1274 1077 902
400 1341 1134 949
420 1408 1191 997
430 1442 1219 1020
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Taburka P.11 - PoZiar na odolnost’ R45

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 650 | 700 750
B Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] .
pod névrhovou teplotou [um]
60 490 421 365 317 303
80 654 562 487 423 361
100 817 702 608 529 451
120 981 843 730 634 541
140 1144 983 852 740 632
160 1308 1124 973 846 722
180 1471 1264 1095 952 812
200 1405 1217 1057 902
220 1339 1163 993
240 1460 1269 1083
260 1375 1173
280 1480 1263
300 1353
320 1444
340
360
380
400
420
430
Tabulka P.12 - PoZiar na odolnost’ R60
Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 650 | 700 750
B Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] .
pod névrhovou teplotou [um]
60 722 630 553 483 411
80 963 840 737 644 548
100 1204 1050 922 805 685
120 1445 1260 1106 966 822
140 1470 1291 1127 959
160 1475 1288 1096
180 1449 1233
200 1371
220
240
260
280
300
320
340
360
380
400
420
430
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Taburka P.13 - PoZiar na odolnost’ R90

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750

AmN [ Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
pod névrhovou teplotou [um]

60 1253 1107 972 842 713
80 1476 1297 1123 951
100 1404 1189
120 1427
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320
340
360
380
400
420
440

Tabulka P.14 - PoZiar na odolnost’ R120

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750

AmN [ Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
pod névrhovou teplotou [um]

60 1422 1225 1038
80 1384
100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320
340
360
380
400
420
440
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Klasifikaéné taburky pre profily typu I, H
Obmedzenia aplikovatelnosti:

1. Néterovy systém variant 1 podra ¢lanku 1.1 tohto Technického osvedcenia

2. Rozsah hribok poziarng) ochrany variant 1 podl'a ¢lanku 1.1 (stanovena hribka protipoziarneho néateru je minimanaa
zahiia gj hrabku 0,04 mm zakladného nateru JAFEP red): 299 pm < d, <2228 um
Rozsah prierezovych stcinitelov ocele 65 m* <A,/V < 340m™

3. Maximénanavrhovateplota: 600°C

4, Maximalny ¢as poziarng odolnosti 120 min.

Pre An/ V <65 m™ nieje mozné vypoctovou metddou stanovit’ zodpovedajtice hrabky pre jednotlivé poZiarne odolnosti,

aleinformécie, odvodené od akychkol'vek siginitel'ov prierezov, mbzu byt pouzité pre ocel'oveé prvky s nizSim stcinitel’om
prierezu.

Am/V —slginitel’ prierezu
d, - hrabkapoziarneho ochranného materiau

Taburka P.15 - PoZiarna odolnost’ R15

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750
B Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] .
pod névrhovou teplotou [um]
<65 299 299 299 299 299 299
70 299 299 299 299 299 299
75 299 299 299 299 299 299
80 299 299 299 299 299 299
85 299 299 299 299 299 299
90 299 299 299 299 299 299
95 299 299 299 299 299 299
100 299 299 299 299 299 299
110 299 299 299 299 299 299
120 299 299 299 299 299 299
130 299 299 299 299 299 299
140 299 299 299 299 299 299
150 299 299 299 299 299 299
160 299 299 299 299 299 299
170 299 299 299 299 299 299
180 299 299 299 299 299 299
190 299 299 299 299 299 299
200 311 299 299 299 299 299
210 339 299 299 299 299 299
220 366 299 299 299 299 299
230 391 299 299 299 299 299
240 415 299 299 299 299 299
250 437 299 299 299 299 299
260 458 299 299 299 299 299
270 479 299 299 299 299 299
280 498 299 299 299 299 299
290 516 299 299 299 299 299
300 534 299 299 299 299 299
310 550 299 299 299 299 299
320 566 299 299 299 299 299
330 582 299 299 299 299 299
340 596 299 299 299 299 299
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Taburka P.16 - PoZiar na odolnost’ R20

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750
B Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] .
pod névrhovou teplotou [um]
<65 299 299 299 299 299 299
70 299 299 299 299 299 299
75 299 299 299 299 299 299
80 299 299 299 299 299 299
85 299 299 299 299 299 299
90 299 299 299 299 299 299
95 299 299 299 299 299 299
100 299 299 299 299 299 299
110 299 299 299 299 299 299
120 329 299 299 299 299 299
130 391 299 299 299 299 299
140 449 299 299 299 299 299
150 502 299 299 299 299 299
160 552 299 299 299 299 299
170 598 299 299 299 299 299
180 641 299 299 299 299 299
190 682 301 299 299 299 299
200 720 332 299 299 299 299
210 756 362 299 299 299 299
220 790 391 299 299 299 299
230 822 418 299 299 299 299
240 853 443 299 299 299 299
250 882 467 299 299 299 299
260 909 489 299 299 299 299
270 935 511 299 299 299 299
280 960 532 299 299 299 299
290 983 551 299 299 299 299
300 1006 570 299 299 299 299
310 1027 587 299 299 299 299
320 1048 604 299 299 299 299
330 1067 621 299 299 299 299
340 1086 636 299 299 299 299
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Taburka P.17 - PoZiarna odolnost’ R30

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750
B Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] .
pod névrhovou teplotou [um]
<65 325 299 299 299 299 299
70 399 299 299 299 299 299
75 469 299 299 299 299 299
80 536 299 299 299 299 299
85 599 299 299 299 299 299
90 660 312 299 299 299 299
95 719 362 299 299 299 299
100 774 410 299 299 299 299
110 879 499 299 299 299 299
120 976 581 299 299 299 299
130 1065 657 330 299 299 299
140 1147 727 391 299 299 299
150 1224 792 447 299 299 299
160 1295 853 499 299 299 299
170 1362 910 548 299 299 299
180 1425 963 593 299 299 299
190 1483 1012 636 328 299 299
200 1538 1059 676 363 299 299
210 1590 1103 714 396 299 299
220 1639 1144 749 427 299 299
230 1685 1183 783 456 299 299
240 1729 1220 814 484 299 299
250 1771 1255 844 510 299 299
260 1810 1288 873 534 299 299
270 1847 1320 900 558 299 299
280 1883 1350 925 580 299 299
290 1917 1378 950 601 312 299
300 1949 1405 973 622 330 299
310 1980 1431 995 641 347 299
320 2010 1456 1017 659 363 299
330 2038 1480 1037 677 378 299
340 2065 1502 1056 694 393 299
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Taburka P.18 - PoZiar na odolnost’ R45

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750
) Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] ,

pod névrhovou teplotou [um]
<65 996 625 325 299 299 299
70 1103 718 407 299 299 299
75 1206 807 485 299 299 299
80 1303 892 559 299 299 299
85 1396 972 630 347 299 299
90 1485 1049 697 407 299 299
95 1570 1122 761 464 299 299
100 1651 1192 823 518 299 299
110 1804 1324 938 620 354 299
120 1945 1445 1043 714 438 299
130 2075 1557 1141 800 515 299
140 2195 1660 1231 879 586 337
150 1756 1315 953 651 396
160 1845 1392 1022 712 450
170 1929 1465 1085 769 502
180 2007 1533 1145 822 549
190 2080 1596 1201 872 594
200 2148 1656 1253 918 635
210 2213 1712 1303 962 675
220 1765 1349 1003 712
230 1814 1393 1042 746
240 1861 1434 1079 779
250 1906 1473 1114 810
260 1948 1510 1147 840
270 1989 1546 1178 868
280 2027 1579 1208 894
290 2063 1611 1236 920
300 2098 1641 1263 944
310 2131 1670 1288 967
320 2162 1698 1313 988

330 2192 1724 1336 1009

340 2221 1750 1359 1029
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Taburka P.19 - PoZiar na odolnost’ R60

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750
B Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] .
pod névrhovou teplotou [um]
<65 1666 1226 868 573 325 299
70 1808 1349 977 670 412 299
75 1942 1466 1081 763 496 299
80 2071 1578 1179 850 575 340
85 2193 1684 1273 934 650 408
90 1785 1362 1014 722 473
95 1882 1448 1090 790 535
100 1975 1529 1162 855 594
110 2149 1682 1298 977 705
120 1823 1423 1089 806
130 1952 1538 1192 899
140 2072 1644 1287 985
150 2183 1743 1375 1064
160 1834 1457 1138
170 1919 1534 1207
180 1999 1605 1271
190 2073 1671 1331
200 2143 1734 1388
210 2209 1792 1441
220 1848 1490
230 1900 1537
240 1949 1582
250 1996 1623
260 2040 1663
270 2082 1701
280 2122 1737
290 2159 1771
300 2195 1803
310 1834
320 1863
330 1892
340 1919
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Taburka P.20 - PoZiar na odolnost’ R90

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750
B Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
Am/V [m™] .

pod névrhovou teplotou [um]
<65 1956 1566 1239 960
70 2118 1712 1371 1080
75 1851 1496 1195
80 1982 1616 1303
85 2108 1729 1407
90 2228 1837 1505
95 1940 1599
100 2039 1689
110 2223 1856
120 2010
130 2151
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
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Tabulka P.21 - PoZiar na odolnost’ R120

Navrhové teplota ocele[°C]
350 | 400 | 450 | 50 | 550 | 600 | 65 | 700 | 750

AmN [ Hrubka poziarnoochranného materialu potrebna na udr Zanie teploty ocele
pod névrhovou teplotou [um]

<65 2152 1806
70 1968
75 2121
80
85
90
95
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
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